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COLEGIO SAN JOSE
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Elaboración Manual

El trabajo a mano requiere una serie de elementos que por su uso especial y determinado son imprescindibles en la carpintería en general. Eso elementos pueden dividirse en dos grandes grupos: 

- Útiles auxiliares. 

- Herramientas.
Útiles Auxiliares

Se utilizan en todas las operaciones del trabajo de la madera, ayudando por lo general a las herramientas y facilitando la labor del carpintero.

Estos útiles se dividen en dos grupos:

- Útiles de preparación.

- Útiles de trazado.

ÚTILES DE PREPARACIÓN

 Como su nombre lo indica, sirve para preparar las maderas en sus operaciones primarias, antes de ser tratadas con las herramientas.

Los útiles de preparación los podemos clasificar en:

· Banco de Carpintero: 
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Es el más importante de los útiles de preparación, está construido con un grueso tablón de madera dura, sostenido por cuatro fuerte patas armadas con travesaños. En el tablero existe una especie de cajón,  el cual sirve para depositar las herramientas, evitando así que se caigan al suelo o molesten cuando se trabaja. En una de sus patas va colocada una prensa vertical y en uno de los extremos del tablero se desliza una prensa horizontal. 
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Caballete:
Este elemento se utiliza para sostener los tablones o tablas cuando se van a cortar y también se lo utiliza para sostener las piezas y objetos en el armado.
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Prensa: 
Son instrumentos de sujeción o presión en forma de "C" con mandíbula en sus extremos que por medio de un tornillo, ejercen y mantiene la presión.

La prensa está formada por dos partes, una es la que forma el cuerpo y la segunda es la que se desliza sobre este, según lo exija el trabajo a ser presionado.

Este elemento es de gran utilidad para el carpintero ya que lo usa para sujetar las piezas encoladas y armado en general.
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Sargento: 

Se diferencia de las prensas en que sus dimensiones son mayores. Los sargentos constan de tres partes: la primera es el cuerpo donde tiene practicado una serie de agujeros, la segunda es la llamada zapata que se desliza sobre el cuerpo y la tercera es el tornillo que presiona. 

ÚTILES DE TRAZADO

Instrumentos de trazado. 

Son aquellos instrumentos que se utilizan para trazar, los cuales permiten que los objetos se confeccionen con la precisión requerida.

Los útiles de Trazado los podemos clasificar en:

· Metro plegable, metro de carpintero: 
Es un instrumento de medida de precisión media.

Los hay de diversos materiales, el más típico es el de madera o incluso de metal (plancha de aluminio o de acero), aunque hoy en día se hacen de plástico (nylon) o fibra de vidrio. Suele ser de un metro o dos metros de largo con segmentos plegables de 20cm. Tiene la ventaja de su rigidez y de que no se debe desenrollar. El metro plegable es generalmente de madera, amarillo, compuesto por  segmentos de veinte centímetros unidos por remaches con un resorte para ajustar los distintos segmentos en la posición cerrada, abierta, o en ángulos según sus usos intermedios. Aunque en la actualidad se está remplazando por la cinta métrica.
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· Lápiz de carpintero: 
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Un lápiz es un instrumento demarcado. Consiste en una mina o barrita de pigmento (generalmente de grafito y una grasa o arcilla especial, pero puede también ser pigmento coloreado de carbón de leña) y encapsulado generalmente en un cilindro de madera fino, aunque las envolturas de papel y plásticas también se utilizan.
· La escuadra: 
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Es una herramienta para el trabajo en carpintería, pues no tan solo sirve para trazar ángulos rectos o perpendiculares, sino que es usada como elemento de control en el armado de los trabajos. Consta de una paleta ancha, fabricada de acero, remachada a un mango de madera. El interior del mango se encuentra generalmente fijado con un listón metálico, para asegurar que la paleta quede inmóvil debidamente a 90 grados.
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Falsa escuadra:

Se utiliza para el trazado y comprobación de ángulos no rectos. Se compone de un cabo o mango y una hoja o lengüeta corrediza ajustable que puede adaptarse a cualquier ángulo mediante un tornillo que ajusta o fija la lengüeta. Se fabrican con mango de Madera, Plástico o Metal, su hoja de metal acerado tiene de  15 - 20 cm. de longitud aproximadamente. 
· Compás: 
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Sirve para medir la distancia entre puntos, transfiriendo la abertura de sus patas a una regla graduada y viceversa; también se utiliza para trazar circunferencias o arcos sobre superficies de madera. Está formado por dos brazos de acero que en uno de sus extremos están unidos por un eje, y en el otro extremo termina en punta, en el centro tienen un tornillo de registro para determinar la abertura deseada.

· Gramil: 

Es el útil usado en carpintería para marcar líneas paralelas de corte en referencia a una orilla. Consiste de una barra, un cabezal y un implemento de trazado que puede ser una cuchilla, un punta de trazar o una rueda. El cabezal se desliza a lo largo de la barra y puede fijarse mediante distintos instrumentos, ya sea un tornillo de retención, una leva de control o una cuña.

Existen asimismo gramiles con dos puntas que se pueden situar a distintas distancias para marcar dos líneas paralelas simultáneamente.
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Herramientas

Las piezas de madera una vez marcadas en sus distintas partes, es preciso cortarlas en medidas aproximadas que luego se ajustan, enderezan y se le realizan perforaciones por medio de las herramientas.

Las herramientas las vamos a dividir en cuatro grupos:

· Herramientas Auxiliares

· Herramientas de Aserraje.

· Herramientas Cortantes o de Desbaste.

· Herramientas Finales.

· Herramientas Auxiliares: 
Son las que el carpintero se vale imprescindiblemente desde los primeros momentos de la ejecución del trabajo. 

· Martillo: 
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Es una herramienta de percusión utilizada para golpear directa o indirectamente una pieza, causando su desplazamiento o deformación. El uso más común es para clavar (incrustar un clavo de acero en madera u otro material), calzar partes (por la acción de la fuerza aplicada en el golpe que la pieza recibe) o romper una pieza. Los martillos son a menudo diseñados para un propósito especial, por lo que sus diseños son muy variados. Un tipo de martillo tiene una cuña abierta en la parte trasera para la remoción de clavos. Los martillo más usado en carpintería es el martillo de pena, el martillo de uñeta y el martillo bolita.
     Martillo de uñeta              Martillo de pena              Martillo bolita

· Maceta: 

Es un martillo íntegramente de madera, aunque también se fabrican de plástico, es una herramienta de mano que sirve para golpear; tiene la forma de un martillo, pero es de mayor tamaño y peso.
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    Maceta de madera            Maceta de plástico           Maceta de caucho
· Tenaza: 
[image: image18.png]


Es una herramienta muy antigua que se utiliza para extraer clavos, cortar alambre u otros elementos entre otras funciones, está hecho de acero, para que se pueda adaptar de acuerdo al criterio de aquel que la emplea.

· Destornillador: 

Es una herramienta que se utiliza para apretar y aflojar tornillos que requieren poca fuerza de apriete y que generalmente son de diámetro pequeño. También es válido el término desatornillador.

Un destornillador consta normalmente de tres partes bien diferenciadas:

- Mango: Elemento por donde se sujeta, suele ser de un material aislante y con forma adecuada para transmitir fuerza de torsión, además de ergonómica para facilitar su uso y aumentar la comodidad.

- Vástago o caña: barra de metal que une la punta al mango. Puede disponer de un alojamiento donde se colocan puntas intercambiables o tener la punta forjada y endurecida en la misma pieza. Frecuentemente son de acero para herramientas, con cromo, vanadio y a veces también molibdeno. Su diámetro y longitud varía en función del tipo de destornillador.
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- Punta: es la parte que se introduce en el tornillo. Dependiendo del tipo de tornillo se usará un tipo diferente de cabeza, lo cual varia de acorde a la necesidad. Hay innumerables tipos de cabezas de destornillador y todas con un mismo propósito. Algunos de los tipos de puntas más frecuentes son plana, de estrella de cuatro puntas o de cruz (Phillips) y de estrella de 6 puntas (Torx), además de las hexagonales huecas (llave de vaso) o macizas (llave Allen) o cuadradas.
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          Destornillador plano                          Destornillador Phillips

· Berbiquí: 
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Cuando se necesita realizar los agujeros en la madera se usa esta herramienta que está compuesta por una varilla de hierro en forma de “U” donde se halla un anillo de madera que puede girar libremente, en los extremos presenta de un lado una empuñadura que también gira libremente, mientras en el otro extremo hay un dispositivo que toma la mecha llamado mandril. En esto últimos tiempo está en desuso debido al uso del taladro eléctrico manual.

· Mechas (broca): 

Es una pieza metálica de corte que crea orificios en diversos materiales cuando se coloca en una herramienta mecánica como taladro, berbiquí u otra máquina. Su función es formar un orificio o cavidad cilíndrica.

- Mecha (Brocas) helicoidales. 
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Estas son las más comunes ya que su diseño permite tanto el corte como la evacuación de los sobrantes que este deja. Generalmente formadas de un vástago para su sujeción por medio de  porta brocas y una sección de corte helicoidal bien afilada. Existen numerosas variedades que se diferencian por el material del cual están fabricadas y el tipo de material sobre el cual se aplicarán.

- Mecha (Broca) para Berbiquí. 

Se usan en conjunto con un taladro manual. Estas permiten hacer barrenos a muy bajas revoluciones de giro de la herramienta. Esto es ideal en lugares y situaciones donde no se cuenta con suministro de energía eléctrica.
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- Mecha (Broca) de 3 Puntas para Madera. 

Son las más utilizadas para taladrar madera y suelen estar hechas de acero al cromo-vanadio. En la cabeza tiene tres puntas, la central, para centrar perfectamente la broca, y las de los lados que son las que van cortando  el material dejando un orificio perfecto. Se utilizan para todo tipo de maderas: duras, blandas, contrachapados, aglomerados, etc.
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- Mecha (Broca) de paleta. 
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También conocida como broca de espada o broca plana para madera. Usada principalmente en madera, para abrir muy rápidamente agujeros de varios diámetros con berbiquí o taladro eléctrico. Tiene un punta muy afilada, que sirve de centro y de guía, de muy poca longitud, luego viene la paleta, que es la que hará el agujero calibrado, de acuerdo a su diámetro.

- Mecha(Brocas) Corona. 
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Para hacer orificios de gran diámetro, se utilizan las coronas o brocas de campana. Estas brocas las hay para todo tipo de materiales (metales, obra, madera, cristal). Consisten en una corona dentada en cuyo centro suele haber fijada una broca convencional que sirve para el centrado y guía del orificio. La más utilizada en bricolaje es la de la siguiente foto, que incluye variedad de diámetros en una sola corona. Son utilizadas también pasa sacar bocados de la madera que luego pueden ser utilizados para confeccionar perillas.

· Herramientas de Aserraje: 
Una vez marcadas las piezas necesarias para la construcción de un producto en la madera, esta debe ser seccionada mediante la utilización de herramientas de aserrar.

· El serrucho: 

Es una de las principales herramientas para carpintería y, según el tipo de tarea, se debe utilizar uno universal, de punta o de costilla. Los serruchos manuales se dividen en tres grupos, en función de su diseño y el tipo de uso para el que está optimizado cada uno. 
- Serrucho común o universal. 

Es el de empleo más extendido. En general se usa solo para cortes rectos, pese a que su hoja, dado que es muy delgada, tiene cierta flexibilidad. Cualquier corte normal de madera, planchas de cartón yeso, tableros de aglomerado, etc., que no requieran un acabado especial, se realiza con este modelo de serrucho. Existen distintas categorías en función del tamaño de los dientes y de los canales (es decir, de los espacios que quedan entre los dientes). La elección se debe efectuar en función de la dureza del material a cortar: los dientes y canales más grandes son adecuados para materiales blandos, como la madera, y deben reducirse a medida que se trate de materiales más duros, como yeso, metal, etc. 
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- Serrucho de punta o aguja. 

La particularidad de este serrucho es que su hoja, además de delgada, es muy estrecha, lo cual le da una apariencia cercana a la de un cuchillo. Su principal función consiste en permitir la realización de cortes en forma curva con mayor facilidad. Además, en muchos casos incluyen dientes irregulares (es decir, que alternan distintos tamaños), lo cual ayuda a cortar en ángulos que no son rectos. A menudo se llama también "serrucho de calar".
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- Serruchos de costilla. 

Disponen de una hoja más delgada y, para que esta no sea demasiado flexible, se añade en el borde superior de la hoja (el opuesto al borde cortante) un refuerzo de metal rígido. Tal refuerzo es la costilla que da nombre al modelo. Gracias a esa mayor delgadez de su hoja y la rigidez que le da la costilla, esta herramienta sirve para ejecutar cortes de precisión. Otra característica de estos serruchos es que su hoja, por lo general, tiene forma rectangular y no de trapecio como en los serruchos universales. Además, presentan un par de limitaciones: son más cortos y no permiten hacer cortes profundos (la mayor profundidad que pueden alcanzar es la distancia desde el borde cortante hasta la costilla). 
· Herramientas cortantes o de desbaste: 

Estas herramientas constan de una cuchilla muy bien afilada que algunas veces suavizan la madera, de las imperfecciones como en los cortes y como otras efectúan recortes, entalladuras o vaciaduras.
· Cepillo: 
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Está compuesto por una caja de madera, para que se pueda tomar cada extremo con una mano, que contiene un hierro estrecho y una cuña que le sirve de ajuste. Es una herramienta manual usada en carpintería, que sirve para cepillar y hacer rebajes.

· Garlopín: 
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Es un tipo de cepillo de carpintero que consiste en un paralelepípedo rectángulo de madera llamado caja procurando que la altura vaya disminuyendo un poco hacia las extremidades. La superficie inferior es perfectamente plana. A algunas pulgadas de la extremidad posterior se acopla una especie de puño para impeler el instrumento y cerca de la extremidad delantera se fija un botón.

En medio de la caja hay una abertura llamada lumbrera, en la cual se colocan el hierro y la cuña. La lumbrera es de boca ancha por encima y termina inferiormente en una ranura angosta. La superficie de la lumbrera sobre que se apoya el hierro es inclinada a 45º, es decir, que tiene la inclinación de la diagonal de un cuadrado perfecto.

La superficie opuesta de la lumbrera tiene menos inclinación. El hierro es plano. Consta de una hoja de hierro y otra de acero soldadas y templadas. Se afila gastando la hoja de hierro de modo que resulte un chaflán de 45° y que el corte tenga una curvatura imperceptible hacia las esquinas a fin de que no acanale la madera. El hierro se asegura en la lumbrera por medio de una cuña abierta por la mitad que se mete con mazo y se afloja golpeando la caja en una de sus extremidades. 

· Formón: 
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Es una herramienta manual de corte libre utilizada en carpintería. Se compone de una hoja de hierro acerado, de entre 4 y 40 mm. de anchura, con boca formada por un bisel, y mango de madera. Su longitud de mango a punta es de 20 cm. aproximadamente. El ángulo del filo oscila entre los 25-40º, dependiendo del tipo de madera a trabajar: madera blanda, menor ángulo; madera dura, mayor ángulo.

Los formones son diseñados para realizar cortes, muescas, rebajes y trabajos artesanos artísticos de sobre relieve en madera. Se trabaja con fuerza de manos o mediante la utilización de una maza de madera para golpear la cabeza del formón.

· Herramientas  finales o de acabado: 

Estas herramientas están destinadas a que una vez finalizado el trabajo repasen o terminen el mismo, dejándolo listo para poder ser tratado con pinturas, barnices, etc.

· Escofina: 

Es una herramienta de carpintería usada para perfilar la madera. Consiste de una punta o espiga, una larga barra de acero o vientre, un talón o base y una lengüeta. Con las escofinas se obtienen rebajes más toscos que con las limas. Son útiles para eliminar con rapidez la madera saliente de las superficies curvas. Existen varios tipos y formas como la semi-circular, la redonda y la plana.
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· Lima:

Es una herramienta manual de corte utilizada en el desgaste y el afinado de piezas de distintos materiales como metal, plástico o madera. Está formada por una barra de acero al carbono templado (llamada caña de corte) que posee unas ranuras llamadas dientes y que en la parte posterior está equipada con una empuñadura o mango.
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· Papel de lija:

O simplemente lija, es una herramienta que consiste en un soporte de papel sobre el cual se adhiere algún material abrasivo, como polvo de vidrio o esmeril.

Se usa para quitar pequeños fragmentos de material de las superficies para dejar sus caras lisas, como en el caso del detallado de maderas, a modo de preparación para pintar o barnizar. También se emplea para pulir hasta eliminar ciertas capas de material o en algunos casos para obtener una textura áspera, como en los preparativos para encolado.
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             Lija de banda                              Pliego de lija
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