RESUING

PRINCIPIOS Y CARACTERISTICAS DEL METODO

Resuing no es un método, sino una variante de gogkeno clasico. Consiste en arrancar el
mineral extrayéndolo del rajo y utilizando comdamb (generalmente) el material estéril de
las cajas. Este relleno sirve también como pistrateajo para el personal y también como
sostenimiento de las cajas. Es un método por realce
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DESCRIPCION DEL METODO
Generalidades

Su mayor aplicacién se encuentra en vetas de potengia (< 0,80 m) que, por sus
condiciones de cajas no muy seguras, no permiteaapl método de rajo abierto.

También se puede utilizar para vetas que estarl Bmite inferior de mediana potencia,
cuando por imperio de las condiciones del yacimiemb se puede conseguir o utilizar relleno
proveniente del exterior.

El buzamiento puede variar desde la vertical hiaggtaamente el angulo de reposo, es decir,
que el arrastre del mineral por las tolvas a laohas se efectle totalmente por gravedad.

Tanto las cajas como la veta pueden ser no muysirfal método no se presta para mantos
horizontales o de buzamiento muy inferior al angdéo reposo ya que la proporcion de

mineral a estéril arrancados es demasiado gramdeespecto a este ultimo. Ello no obstante,
el método se ha aplicado en mantos de muy poca@atgero de mineral rico, que permitia

la gran desproporcion con el estéril arrancado.

En este tipo de explotacion el estéril obteniddadecajas se lo utiliza como relleno para no
tener que transportarlo a la superficie y ademgssiteal minero.

Explotacion
Tratdndose de vetas de poca potencia, el métodsisteren dar dimensiones minimas de
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trabajo a los frentes, arrancando, por separad@t#adel estéril. Se elige cual de las partes es
mas favorable para ser arrancada primero.

El trabajo se realiza en la siguiente forma: sugmaid que la veta sea mas blanda que las
cajas, entonces aquella se arrancara primero. ideaidto, se elegira la forma de arrancar la

caja, de manera que no cree problemas ulterioeserizr ambas cualidad, se rompera la caja
yacente, para evitar de tener siempre colgadag ssldugar de trabajo una parte del techo

afectado por las chispeadas, como sucederia ¢k ca pendiente la que se rompe.

Se perforan entonces todos los tiros necesarias glaarranque de la veta y los tiros de
desquinche de la caja que dara relleno.

Ahora bien, se cargan y chispean solamente |lcs dieda veta, dejando sin cargar los tiros del
desquinche. Una vez que se ha echado todo el rhin&asa tolvas, recién entonces se cargan
los tiros de desquinche de la caja. Previamentesgrobara que los taladros del desquinche
no hayan sufrido con la chispeada de la veta. Hrieobtenido con el desquinche se
empareja en el rajo rellenando toda la altura spoediente al horizonte de explotacion.

La operacion de chispear por separado veta y eajaase con el objeto de evitar que se
mezclen y se produzca una gran dilucién de la mehabjeto de perforar todos los tiros de
una sola vez, tanto de la caja como de la vetpa®sno tener que perforar bajo una zona que
pudo haber sido afectada por la chispeada antemooducirse desprendimientos peligrosos
para el personal.

El espesor que se dara al desquinche de la cajaitaran en cada caso las necesidades del
volumen de relleno, pero tedricamente, estara gadel volumen correspondiente al mineral
arrancado, mas el correspondiente al estéril mas@onjamiento:
V=Vi+MVo+E)=Vi+(V2+0,4\,) =V +14\,

Donde:

V1 = volumen de mineral arrancado. ; ¥%volumen de estéril arrancado.
E = esponjamiento (40-45 %). V =wrokn total de estéril requerido.

Debe considerarse un esponjamiento de 40-45% pastéeil de la caja (o tratar de que esté
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cerca de esos valores, si no se quiere tener lengalemasiado grueso que traiga problemas
de perdida de mineral fino en los huecos.

Si la veta es inferior a 0,25 metros, el volumenreléieno estara dado por el volumen
correspondiente al mineral arrancado, mas el quooreente al estérii menos su
esponjamiento:

V=Vi+(Va-E)=Vi+ (V2-0,4\) =V, +0,6\

Si la parte elegida para arrancar primero es la, ¢ajtécnica es exactamente igual, solo que
los tiros de desquinche se haran en la veta. Adesnésste caso, al chispear primero la caja,
se procedera a emparejar el relleno, luego se &cimar capa de relleno fino para rellenar los
intersticios, se colocaran chapas o tablones @rse] y recién entonces se chispeara la veta,
para tirar el mineral completamente limpio en logdnes.

Otra manera de determinar el espesor que se leallatésquinche es la de utilizar una
formula empirica que relaciona el ancho del minépatencia) con el ancho del estéril o
desquinche, a saber:

Ae/Av = 1,6 = Ae = 1,6 Ax (Ae = ancho estéril, i = Ancho mineral)
Preparacion del Nivel

En vetas de la potencia indicada, generalmentenpéeea la explotacion desde el techo de la
galeria, ya que no es necesario dejar puente deidad para proteccién de ésta, de manera
que la preparacion del nivel consiste en arrantgsriemer horizonte de veta, tirandolo
directamente al piso de la galeria, se limpia msteral y se procede a colocar los cuadros en
la galeria. Los marcos constaran de tres elemesgatecir, de dos postes y un cabezal.

La distancia entre cuadros o cabezales estarars qamtalas condiciones de las cajas, la
potencia de la veta y, a veces, por la calidacdeddera disponible.

La altura de la galeria dependerd de las necesiddéeutilizar maquinaria tanto en el
transporte como en la limpieza de los frentes den@s, pero en todos los casos se
recomienda que no sea inferior a dos metros.

Luego se coloca el techo de la galeria, que censist rollizos delgados que se ubican
longitudinalmente al eje de la galeria y en hitkohle para que no deje filtrar el relleno fino.

Una vez emparejado el relleno, se enmadera la éedas buzones y caminos. Luego se

colocan los buzones de carga; se instala la vissistema de transporte adoptado; se instalan
las caferias de redes de aire comprimido y de dguaerforacion; se colocan, cuando es

necesario, los tubos de ventilacion de los avacieg®s y por Ultimo se instalan las maquinas

fijas que trabajaran en el nivel (quinches, sciapantiladores, etc.).

Preparacion del Rajo

Simultaneamente a los trabajos de preparacionidel, se inicia la preparacion de los rajos
de explotacién, la cual consiste, principalmente dd¢arlo de la o las chimeneas que
conduciran el relleno y ademas de dividir verticatte la mina en bloques unitarios de
explotacion. Al mismo tiempo se harén, los trabajesesarios para establecer el circuito de
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ventilacion del mismo.

Finalmente se puede mencionar que la dilucién aeelaa por contaminacion con relleno, se
produce por el arrastre del mineral al buzén quefsetia por gravedad. En tal caso se
recomienda echar sobre el relleno obtenido dejéa uaa capa de relleno fino, para eliminar
intersticios del relleno grueso, evitando asi

Secuencia de Explotacién
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RECUPERACION DEL METODO. SELECTIVIDAD

La recuperacion del método es buena, teniendo entaxwque las extremas condiciones de
trabajo permiten explotar minerales valiosos yetodden del 80 - 85 %.

La selectividad es bastante buena ya que es pasiblbuena separacion de estéril y mineral.
SEGURIDAD DEL METODO

Método de dura labor fisica que es propenso ada@ucia de accidentes por las condiciones
de escasa libertad de movimiento del personal quensuentra en el rajo de explotacion
(espacio estrecho de trabajo).

RENDIMIENTOS. PRODUCTIVIDAD. PRECIOS. COSTOS

Método con buen rendimiento y productividad (2t/h), teniendo en cuenta las condiciones
extremas de trabajo, o que genera un arranquesmgtesquinche para relleno) que se
compensa con el alto valor del mineral.

MECANIZACION Y TENDENCIAS EVOLUTIVAS DEL  METODO

Mecanizacion convencional (perforadoras manualesapsers, vagonetas, locomotoras,
cargadoras cavo).

Alternativa de cambio de método - Flexibilidad.

Método de Explotacion Pasa a Causas

Resuing Corte y Relleng Ensanche de veta > 0, 8ajas alteradas
Resuing Rajos Abiertos| Ensanche de veta > 0, 8ajas sanas
Corte y Relleno Resuing Disminucion ancho de veiaB<m

Rajos Abiertos Resuing Disminucion ancho de veigB<m

Nota: Este método a pesar de su metodologia rudimergampre se utiliza cuando las
condiciones de aplicacion lo requieran, fundamergate la cualidad de su implementacion
se basa en la posibilidad de poder explotar vetgssdas de mineral valioso. En la actualidad
hay pequefias minas en el sur de nuestro pais @stio utilizando.



