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-'l DEFINIC 168 Hl Mlaterial inorgdnico, duro, frigd, transparente y amorfo

COMPOMNENTES
—

e | SECOLOCAN f———————p

-Prateger ambientes de factores externos

m “Brindar Bumanacicon del sal
~Transparencia segin su disefin

-Estética

Arena de silice, carborato de sodio, ¥
califa

Seobtiene fusidin a umps 1500°c
s [oomman | —————L S

Wdrio Crown
Vidrio clindnico
Lamina de Vidrio

“Placa prensada de wadric
+Placa pulida de widrio
Widrio Presado con disefios
“Widrie Flotado

Midrio Presma
Widrio fortalecdoe
-Vidrio Laminado
-Bloquies de Vidrio

Puertas
“Ventanas
Paredes
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DEFINICION:

El vidris &= un maleral morganico m,ﬁ'nﬂ, mmnym:ﬁquc s¢ eocuenin en
la naturaleza aungue lambien puede ser producido por el hombre. El vidro artsficial se asa
para hacer vemtanas, kentes, botellas ¥ una gran vaneded de preducios. El vidoo es un tpe
de meierial cerimico amori.

El termino "cristal” es utilizado muy frecwentemente como smomame de vidmo, nmgue ex
incerrecio en el ambaito cwenlifico debido a que el vidrie es un sblido amerfo (sus moléculas
no extin dispuestas de forma regular} ¥ no un solido crastalms,

Las propiedades del vadrio comin, son una funcidn tanto de b naturalera como de las
malerias primas como de b compesician quimica del producto oblenido
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COMPOSICTON

El vidrio s obtiene a gnos 1500 °C de arena de silice (3005, carbonato de sodw {MNa 005
¥ sl (Calilh).

NOTA: El vadrio es un material reciclable ¥ no hay limite en b cantidad de veces que
puede =T reprocesado. Al reciclari no se pierden las propicdadies v se ahorm una cantdad
de energia de alrededor del 304, con respecte al vidro noeve.
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Para su adecuado reciclaje el vidrio es separado ¥ clasificado segin su tipo el cual por el
commein estd asociado @ sa color, una clasificacion general es la que divide el vidro en 3
grupas: verde, imbar ¥ tensparente.

El vidrio arquiteciimscs es aguel uhiltmado como matenal de constreccion. Se us como
material iransparente de vidrado en el exterior de b comstruccion. incloyendo ventans ¥
paredes. El vidrio también es utilizado para separaciones inleriores ¥ comeo un msgoe
arguatectanico. Cuando s usa en edificios, el vidrio cs de tpo sepuro. Entre lns cuales estd
el vadrio reforzado templade y lammado.

TIPGS DE VIDRIOS

£ WVIDRIO CROWN: El pramer extilo de vidrio par ventanas, el primer método para
La fabricacson de vidrios parn ventanas foe el metodo de vadrio Crown. El vidro
cahienie soplxdo era cortado del lado opuesio al lubo ¥ loego, mpiamente grado en
ana mesa anles de gue s: enfrara. La fiseren centrifisgn fordaba ol globa calsente de
vidrio a convertirse en una lamina plana.
Enel centro de una pasiza de widnio Crown, se encontraba un remanente del cucllo
de botclla soplada ongnal, el cual era lomade “ojo de buey™. Las dstorsones
apticas producidas por el oo de buey podrian reducise pubendo ol vidmo. La
creackn ¥ uso de las venlanas de celosia fue en parie debado a que 3 paredes
regulares en forma de dmmante podian ser convenienlemente corlades de una sola
picza de vidrio Crown, con un mimme de desperdicio ¥ distorsaon,
Este método de fabricacion de paneles de vadoio plano era muy costose ¥ no podia
ser usado pam ser paneles grandes.
“Widre Cilindrico: En esle proceso de fabricacion el vidmo s soplado dentno de un maolde
e heerme. Se corlan los extremos ¥ luepe se hace un core por todo el kado del cilindro. EL
cilmdro cortado es enfonices pucsio es un homoe donde el mismoe s despliega pam formar
una Bmina plana de vidrio.

SLAMIN A DE VIBRIO: Enn fabrcadas sumergiendoe ina gl en ima tma de vidro
fundida. Lucgo wr sacaba hacia amiba ¥ de forma recla par que una capa de vidrio se fuera
endureciendo justo afivera de la Ima. Esta capa o cinta cra jaksdo hacia arriba de manera
comlinua por iraciones por ambos extremos mecniras == eniria. A llegar o 12mis. La cinta cra
coradn de ln giria pam luego ser recortades en podazos pequefios. Este vidrio es claro pem
Liene variaciones en grosor debude o pequeiios cambios de temperatura durande su
enfriamiento justo fuera de b tina. Estas varmeones caisan lineas de didorson. El vidro
flolado remplaze esle process.
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PLACA PRENSADA DE VIDRIC: Esle vidno es sscado del homo por un gran cucharon
de heerre el cual es levado sobre eslingas que pasan por rcles ebevadios, El vidno es
lanzado sobre ks rupufmlc de herro fundido de una mesa-rodelio: el vadro entonces s
estirado por un rodille de hierro. Este pocese es parecido al empleado para bacer phicas de
widrio pero en menor escals. Licgo la placa prensada s recoriada loscamende mieniras exta
calsente ¥ suave para remover las porciones de vidro dafadas por el contacto directe con el
cucharon. La phca, ain suave es empujado hacm b abertura del tinel de enfrsdo o el
homo de temperatura controlada [laomado khr, donde termina siemdo tmnsportado por un
sistema de rodillos.

PLACA PULIDA DE VIDRIC: Esbe proceso empicza con una limma o placa prensada de
widno. Esde vidnio es imexacto ¥ frecuentemente crea detorsiones visuales. Este vidro
mmperiecte os lijado ¥ pulido pam resullar un vidoo plane y caro. Esie es un proceso
bastante costosa.

Antes del proceso de flotado, los exspejos ern placas pulidas de vidrio ya que bs ldmmas de
widrio teninn distorsiones visaales. como agquellas vista en los espejos.

VIDRIO PRENSADO CON DISENOS: Los compleos estampados encontrades en los
wulrios prensados con disefios son producsdos de maner similar a las placas exceplo que la
placa se coloca entre los rodillos de los cuales levan el disefio. El estampado ex mmpreso
sobee la lamma por un madille de mmpresion, el cual ex prensado al vidro mienims este esta
aim suave. El vidrio muestra i disciio en relieve. Para terminar £l svudrio es enfriado
endurecida.

WIDRLD FLOTALN: Es fabricado por medio del proceso del vidrio fundido, el vertido a
unps de los extremos de una tma de estafio ligueido. el vidro Gota en el estafio v se mviela a
medida gue se esparce por ka tina, dandole al vidrie una superficie lisa ¥ suave por ambos
lados. El vidrio sz enfria lentamente se solidifica meentras viaja sobre el estafio findido y
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derja b tima die estafio en forma de cmis contimua. Luepo @] vidrio ex endurecida, el productos
finn teoe una superficie casi perfocta

VIDRIO PRISMA: Es un vidrio arquitecionico para proveer ilummacion en espacios bajo
ierra o en dreas que son dificiles de dlummar. Utiliza un lente conveso disefiado pars
ayudar uminar mas que un vadro comim ¥ cormente. Puede ser encontrado en aceras v es
conocido como iluminacion con bovedas.

VIDRID FORTALECIDND: No tene nmgin tpo de defic mlemo camsado por tratamsento
de calor. El vedno o lortalecsdo cuando se le calienta por encom del punto de tramsscion v
lwego se be permte enfriarse kentamente s ser templado.

WIDRID LAMINAING: Ex um tipo de vadno de segundad gue se montiene unido cuamdo se
rompe. El vidrio se mantsene mmido medinie onn pelicula intermedia de butial de
polivinilo entre sus capas. La pelicula intermedia mantiene ks capas de vidno umidos
incluso cuando se rompe v su lortaleza evita que el vxdmo se rompa en pedazos grandes
filosos. El vidrio laminado se uislza cuando hay posibilidades del impacio contra persomas
o cuando el vidrio podria ceerse ¥ mmperse.
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BLOOQUE DFE VIDRIC: Can la utlizacion del bleque de vidrie en los dreas exteriones se ha
mtroducsdo ¢l sol en las casas v oficmas. Sven como divisiones de ambientes, coma
paredes prolecioras de ol mantenimsente en bn cocma o baiio.
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Especificaciones Téenicas

5e tendnd oo cwenta gque on ks ventams de la vivienids se colocarm vidros comunes de
Imm de espesor. Se colocarin con silscona, o olro matersal aprobado. Sern cortados con
exactiud, degando en el vano, el vacio indspensable. Los conlm vadrios serin de madern de
cedrg lustrada.

En el cam de ks baiios se procedera a colocar vidrio translicido de 3 mm de espesor, con
un conira vidro metahoo recehserio con pntun. Anbiscdo.
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