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ESCALA DE TAMICES ESTANDAR TYLER

Esta escala de tamices está basada en una abertura de 0,0029  pulg
(0,074 mm) que es la abertura del tamiz patrón de 200 mallas y
0,0021  pulg (0,0053  cm) de diámetro del hilo, tal como ha sido
adoptada por la National Bureau of Standards.
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Para tamaños mayores (de 3 a 1 l/z  pulg de abertura)

3 0,526
2 0,488
1% 0,376

t Estos tamices se incluyen cuando se desea un intervalo de tamizado
más estrecho, completando la serie normalizada utilizada habitualmente.
Con esta inclusión, la relación de los diámetros de las aberturas entre dos
tamices sucesivos es de l:vi  en lugar de l:$.




