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El miércoles 25 de junio, los alumnos de 5ª visitamos Eco-Minera, ubicada en el departamento Pocito.
Eco-Minera es una empresa argentina con base en San Juan, dedicada a la proyección, ejecución y prestación de servicios mineros para compañías mineras desde 1995. Esta empresa tiene como visión ser la primera opción dentro de Argentina y Latinoamérica en la contratación de servicios mineros, y su misión es desarrollar actividades brindando el mejor servicio, trabajando de forma ética, segura, responsable y promoviendo el desarrollo social privilegiando relaciones armónicas y duraderas. Centrándose en la seguridad, medio ambiente, equipos y producción.

En las instalaciones, nos recibieron varias personas, pero las mas importantes de esta visita (desde mi punto de vista) fueron Claudia Moz, de seguridad e higiene, Emiliano Luna, perforista de DTH, y el licenciado Gabriel Bildoso.
La empresa brinda servicios de perforación, como diamantina, aire reverso, pozos de agua, precorte, perforación para voladuras y ore control, las máquinas de perforación (tanto diamantina como aire reverso) vienen con un equipo dado por la empresa: el Perforista, chofer y dos ayudantes.  Y de movimiento de suelos, como apertura de caminos, mantenimiento de caminos, construcción de plataformas, construcción de valles de lixiviación y alquiler de equipos con operador. Contando con 1000 empleados.
Las principales minas clientes o socias de Eco-Minera son Veladero, Gualcamayo, José María, El Pachón. También prestan servicios a todo el país, y a países como Chile y Guatemala.
Cuenta con varias máquinas, la más grande (una Sanvik) con una profundidad de 1500 metros. La mediana (X6) de aprox. 1200 a 1400 metros. Y la más chica, una Sandvik 710 con menos de 1200 m de profundidad. Las marcas que poseen. Boal, Moref, AMC, estas marcas pueden ser nacionales o internacionales, dependiendo de lo que se necesite, ya que no todo se encuentra en el país, dificultando la obtención de recursos, repuestos, equipos o maquinas, y se dificulta más en relación a precios, ya que estos son muy costosos.
A continuación, algunos breves conceptos necesarios:
Una perforadora de diamantina utiliza una broca con diamantes industriales incrustados, que gira a alta velocidad y con presión, para cortar y perforar rocas y suelos.
Y las perforadoras de aire reverso funciona haciendo circular aire comprimido a través de un sistema de doble tubo para extraer fragmentos de roca del pozo perforado.
Las brocas deben ser reemplazadas de 6 a 7 veces en un lapso de 300 metros.
La mayoría de máquinas perforadoras contienen pararrayos, ya que, en lugares difíciles como la cordillera, hay tormentas eléctricas, además de intensas lluvias y nevadas que impiden el trabajo, provocando standbite (tiempo muerto). Pueden poseer ruedas u orugas, se utilizan más las orugas, por su alta eficiencia en terrenos difíciles 
Para una buena perforación, necesitamos una plataforma de perforación, esta debe contar con sus respectivas partes (perforadora, pileta de decantación, bomba, plataforma, casilla y lugar del punto del pozo), sistema anti incendios y debe estar lisa, y cuando se termina la perforación, se retira dicha plataforma.
Esta empresa utiliza aditivos (Poligel, dispersante) biodegradables para un menor impacto ambiental, junto con aceite vegetal y reguladores de pH, además de permeabilizar (con nylon o geomembrana) la perforadora para evitar contaminación. Cuenta también con un almacén para productos propios, y un taller con 50 personas. 
También se compromete con la seguridad y salud de sus trabajadores, por lo tanto, implementa un FDS, que son fichas de datos de seguridad, cada trabajador cuenta con 16 puntos para cada trabajo. Y respecto a la salud, en cada mina hay médicos de todo tipo, y en caso de urgencia o de ser necesario, se baja al trabajador a San Juan. Los trabajadores cumplen con turnos de 12 horas (de 6 a 18, y de 18 a 6), y por esto las perforadoras se encuentran trabajando 24 horas, necesitando mantenimiento cada 800 horas generalmente. 
